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1.2 Bistvene lastnosti merilnih naprav .

Pr1 1zboru merilne opreme potebujemo podatke o funkcionalnih
lastnostih:

¢ obratovalne lastnosti

®» razlikujemo podatke, ki se nanasajo na merjeno
veli¢ino od podatkov za vplivne velicine.

e merilne lastnosti:
e statiCne lastnosti
e prehodni pojav je Ze izvenel,
e dinamicne lastnosti,
e vhodna veli¢ina se hipoma spremeni
(aperiodi¢ni potek),
e vhodna veli¢ina se periodi¢no spreminja



1.2.1 Obratovalne lastnosti glede na merjeno velicino
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Slika 1.22 Obmoc¢je in meje merjene veli€ine
Loc¢imo:

e kazalno obmocje - celotno obmoc¢je skale instrumenta,

e merilno obmoc¢je - kjer instrument meri z oznaeno
toCnostjo (npr. razred to¢nosti).
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e obmocje preobremenitev,

e instrument prenese brez poskodb.



Pr1 analognih instrumentih poznamo ¢rtno skalo,
e zaporedje Crtic na StevilCnici instrumenta,

e oStevilCenye.
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Slika 1.23 Crtna skala instrumenta
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Pr1 digitalnih instrumentih digitalni prikazovalnik kaze
Stevilsko vrednost in enoto.

Glede na to, katere vrednosti zavzame najbolj pomemben digit
(MSD - most significant digit), loCimo:

e N- mestne, primeri N = 3:
e katerakoli cifra desetiSkega sistema,  najve¢ 999
e N Y - mestne,

e prva cifra je lahko le 0 ali 1, najve¢ 1999
e N ¥ - mestne,
e prva cifra je lahko 0, 1, 2 ali 3. najve¢ 3999

Pogosto se obratno vrednost najveCjega kazanja navaja kot
lo¢ljivost prikazovalnika: 107, 5-107%, 2.5-107",
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Slika 1: Razdelitev preverjanja
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Merilnik kotov
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Slika 3: Meritev kotov



niverzalni kotomer
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Slika 2: Prikazi kotov
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Slika 3: Univerzalni kotomer s $tevilénim pokazoim



Druge moznosti merjenja

Slika 1: Jeklena tracéna merila



Preverjanje oblike materiala




Moznost merjenja s kalibri
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Pomicha merila
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Slika 2: Univerzalno pomi¢no merilo



Odcitavanje vrednosti
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Druga moznost odcitavanja mer s
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nastavitev razbiranje
ni¢elnega polozaja odstopka: 0,12 mm
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Pomicho merilo z merilno uro
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Mikrometer (merilna priprava)

Za istoimensko dolzinsko enoto glej mikrometer.

vijacno merilo je najveckrat uporabljen v strojnistvu, ker ga
uporabljamo za natan¢no merjenje.

Zunanji mikrometer

vijacno merilo je merilna priprava za merjenje majhnih razdalj z
natancnostjo do 0,01 mm, nekatere izvedbe pa celo do 1 um.
Najveckrat ga uporabljamo v strojnistvu. Obstajajo tri vrste
mikrometrov:

zunanji mikrometer:

- za merjenje gredi in Cepoy,

notranji mikrometer:

- za merjenje premerov odprtin,
globinski mikrometer

- za merjenje globine lukenj in izvrtin.



https://sl.wikipedia.org/wiki/Mikrometer
https://sl.wikipedia.org/w/index.php?title=Merilna_priprava&action=edit&redlink=1
https://sl.wikipedia.org/wiki/Merjenje
https://sl.wikipedia.org/wiki/Razdalja
https://sl.wikipedia.org/wiki/Natan%C4%8Dnost
https://sl.wikipedia.org/wiki/Milimeter
https://sl.wikipedia.org/wiki/Mikrometer
https://sl.wikipedia.org/wiki/Strojni%C5%A1tvo
https://sl.wikipedia.org/wiki/Gred
https://sl.wikipedia.org/w/index.php?title=%C4%8Cep&action=edit&redlink=1

Mikrometer

Mikrometer je v osnovi mehanska naprava,
natancnost dosezemo s sistemom vijakov.
Novejsi modeli imajo lahko dodan digitalni
prikazovalnik.

Prvi mikrometrski vijak, ki je uporabljen tudi v
drugih natancnih instrumentih (na primer
mikroskop), je izumil William Gascoigne v 17.

stoletju.



https://sl.wikipedia.org/wiki/Naprava
https://sl.wikipedia.org/wiki/Vijak
https://sl.wikipedia.org/wiki/Mikroskop
https://sl.wikipedia.org/w/index.php?title=William_Gascoigne&action=edit&redlink=1
https://sl.wikipedia.org/wiki/17._stoletje
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Slika 1: Zgradba vijacnega merila



Merjenje
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Slika 2: Razbiranje na vijaénem merilu



Odcitavanje mer
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Slika 3: Primer razbiranja



Digitalni mikrometer MIB, DIN 863

Digitalni mikrometer, DIN B&3

= DIM 863

« meriling vreteno 6,5 mm
 korak vretena 0.5 mm

« pdEitek 0,001 mmy0,0005"
« mm/cole preklopno

s HM - mernimi povrsinami

Ponudimo vam lahko tudi merilne protokole - Kalibracijsko
potrdilo po VDI/VDE/DGQ 2618/5



Digitalni mikrometer MIB, DIN 863, IP
54

Digitalni mikrometer MIB, DIN 863, IP 54 _.-

+ DIN 863 L -
merilno vreteno 6.5 mm Digitalni mikrometer MIE, DIN 863, IP 54

korak vretena 0,5 mm
odcitek 0,001 mm

s HM - mernimi povriinami

Ponudimo vam lahko tudi merilne protokole - Kalibracijsko
potrdilo po VDI/VDE/DGQ 2618/5



Precizni mikrometer MIB, DIN 863

Precizni mikrometer MIB, DIN 863

« DIN 863

« 5 kontrolno mero 25-50 mm
« merilno vreteno 6,5 mm

« odcitek 0,07 mm

» 5 HM - mernimi povrsinami
« Z etuijem



Precizni mikrometri MIB - SET, DIN
863

Precizni mikrometri MIB -
SET, DIN 863



Tritockovni notranji mikrometri MIB

Tritockovni notranji mikrometri MIB

» 5 HM mernimi povrsinami
» brez nastavitvenega obroca
« Za merjenje skoznih izvrtin
« odditek 0,005 mm

 merna globina 140 mm

« v alu kovCku



